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Abfall, Schlacke, Siebreste = schwierigste Problemstoffe! -~ 4 N .
Diese werden wirkungsvoll und sicher mit der . -
Warrior 2100 SPALECK getrennt. Verstopfungsfrei

trennt das 3-D-Sieb die Grobfraktion ab. Der feine

Trennschnitt erfolgt liber die die Spannwellentechnolo- =i | ££
gie im Unterdeck. X

»SIEBEN

~
v

Wer eine Siebmaschine nutzen will, der will sieben!
Darum entscheidet primar der Siebkasten Uber
Erfolg oder Misserfolg. Problemstoffe reduzieren
die Siebleistung, erhohen den Reinigungsaufwand
und erlauben haufig nur grobe Trennschnitte.

Die Symbiose von POWERSCREEN und SPALECK
beendet diese Kompromisse. Verstopfungsfrei verarbeitet
das 3-D Sieb Schlacke, Asche, Abfall, Kompost und
SiebuUberlaufreste. Zusatzliche Finger lockern das Siebgut
auf und walzen es um. Gerne wird das Wabensieb im
Oberdeck aus Kunststoff gefertigt. Die Eigenschwingungen
halten dieses Sieb frei. Im Unterdeck wartet die hohe
Beschleunigung der Spannwelle. Verstopfungen
sind hier Fehlanzeige. Vorzugsweise erfolgt die
Radladerbeschickung von hinten. Nun steht der
erfolgreichen  Absiebung nichts mehr im Wege.
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Auch bei der Absiebung von Stahlwerksschlacke ; ¥ gelufigene Kefmbination” . T . : “fur Einsatz in derMﬂlaufbe‘re'rtung? "‘*‘“” PRI
P . . . s v Es _ . aus 3B-Obderdeck und « . ek ' - Kompost- und Holzeinsatzen; QS S
kapltUI_leren herkommllche .Slebsy§teme haufig. Das. - Spannwellen-Unterdeck = it B i v < 3D-Lochblech bleibt frei, 3 =
abgebildete Foto zeigt, wie die Warrior 2100 Spaleck bei . . L B~ s o ' %, Verhindert ,SpieRe” i im Muttelkémrund"

dieser Aufgabenstellung ihre Arbeit zuverldssig versieht. _ 4 : : _ Y T e trennt effektv




Powerscreenbringtseineersteelektrischangetriebene
mobile Schwerlastsiebanlage auf den Markt: Die
Warrior 1400XE wurde fiir Kunden entwickelt, die ihre
Maschinen vorzugsweise elektrisch antreiben oder

auch in geschlossenen Raumen einsetzen mochten.

Die Warrior 1400XE kann auch von anderen elektrisch
angetriecbenen Maschinen wie dem Premiertrak
600-Backenbrecher mit Strom versorgt werden. ,Unsere
{ Tl e N o L ' E i Kunden werden aulRerdem schnell erhebliche Ersparnisse

Stecker rein und los: AL o bei den Wartungs- und Servicekosten sehen®, sagt

D|e V\(arnor 1400XE kann mit Netsz_Qm-aber beispielsweise aughs S T W 6 -~ ¥ S Produktmanager Joe Cassidy. Je nach Aufgabematerial

£ e__gelektnsch angetnebenen Brgchanlage versprgt werden. by Y e 7, I ; erreicht diese Maschine eine Produktionskapazitat von
20 (95 AL - : B o NS T S i oy o B0 - PN . " A AT o T | = . bis zu 500 Tonnen pro Stunde.

x“ Tl P Ay = L e L BN o il e el SRR g L : ~ g Der groRte Vorteil der Warrior 1400XE sind ihre

: N - t P - A Rl gl (W S Ly aligl e ST PR, 5 rrdl B ke — " verschiedenen Antriebsoptionen. Sie kann mit ihrem

f " . X o TRV NI A S 8 il B e { e RN ST, . a- = W8 eigenen 72-kVA-Generator angetrieben oder an das

4 f"r- A6 A (il LAt . :_-"!';_ T 8 T ON 4 ] .. ga— : ok g VRRS : O N & & T Stromnetz angeschlossen werden, um die Betriebskosten

il Sl i : R IR ST <. e i P A ot = . Sl ) noch weiter zu senken. Sie kann aber auch durch eine

uﬁ";’ B AT e | g = WY gt a7 S M q : | .| elektrisch betriebene Brechanlage versorgt werden,

. -FT._— . — H =—_=-_—-_—: ohne dass dies deren Kraftstoffverbrauch nennenswert

:';fT_ 1__'. : E% erhoht. Auch wenn die Anlage in gro3en Hohen oder
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o , ) _ _ /ol 5 B R A i bei grolRen Temperaturschwankungen eingesetzt wird,
. \.\\ ; 4 = e/ . gi - . 405 ' \ e, P P WL s3] kann sie als verkettete Anlage von einem einzigen

- e ' e = ool T i (o A T Y TS e : Generator angetrieben werden, der dann mit einem
grolRzugigen Leistungspuffer ausgelegt werden kann,
um dem Leistungsabfall zu begegnen. In vielen anderen
Anwendungen, wie etwa in Hallen, ist die Maschine eine

gute Alternative. Auch der niedrige Larmpegel ist vielerorts
von Vorteil.



SIEBANLAGETOGO ™ PoRrRTAFILL 6000XT: 5 M-KOMPAKTSIEBANLAGE
Wer wiirde nicht gerne mit einer Kompaktsiebanlage PASSEND FUR 40 FUSS CONTAINER

umziehen, wie mit dem eigenen Wohnwagen? Einfach
losfahren, wenn der Einsatz ruft. Ohne Sondertransporte,
Polizeibegleitung, Vorschriften, Genehmigungen und
teuren Fremdspediteuren.

Ganz weit vorn liegt Portafill mit dem Maschinenkonzept | ™%
6000XT.
Zur Beschickung wird ein Klapprost oder ein Vibrorost &
verwendet. Arbeitet die Maschine hinter einem Brecher, =&
so wird das Rost einfach weggeklappt. Uber das [
Steigband gelangt das Aufgabematerial auf die 1.200
x 4.900 mm grol3e Siebmaschine. Die Siebflache und 5%
der aggressive Hub trennen sauber in drei Fraktionen. £
Fir die Herstellung einer Zusatzfraktion wird ein drittes § '
Siebdeck geliefert. Die zusétzliche Fraktion wird seitlich =&
Uber ein Schwenkband ausgetragen. Auch diese
Zusatzausstattung passt noch mitin den 40 Ful3container
und entfaltet sich, wie die anderen Haldenbander auch,
hydraulisch.

Einem Transport Uber einen handelsublichen 3-Achs-
Tieflader steht ohne Sondergenehmigung nichts
im Wege. Nicht nur der einfache Transport und der , - = ~— | A< T Naid
schnelle Aufbau sprechen fiir die Portafill 6000XT. - — Vg e . : 1 '—"~~-'—--—-!-*~—

Lohndienstleister kénnen mit der 6000XT flexibel =~ S EES =0 | ==l L_ S %o I W

zusatzliche Wertschdpfung miteinfachen und preiswerten = . ¥ . ¥ ey || ” d
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VREBA: Wenn Beton-Aufbruch recycelt wird, steht im Wesentlichen die Herstellung von Mineral-Gemischen 0-32mm oder 0-45mm im Vordergrund. verfolgt! Vor einiger Zeit wurde mit der Herstellung von

Bei guter Vorsortierung und der richtigen Aufbereitungstechnik wére die Erzeugung von hochwertigeren bzw. ertragsstarkeren Produkten durchaus maglich... Beton & Splitten fur den hollandischen Markt begonnen.
Dabei spielte der Nischengedanke und die Erreichung

hoher Deckungsbeitrage eine Rolle. Weitere Motive waren
die moglichst stabile Grundauslastung mit langfristigen
Liefervertragen, verbunden mit der Erschlieung vdllig
neuer Absatzmarkte fur Recycling-Material. Mit dem
Ausgangsprodukt furdas Bahnschwellenrecycling stelltdie
ENREBA Neuss GmbH eine sehr hohe Ausgangsgute des
- gebrochenen Betons sicher. Zur Aufbereitung kommt ein
robuster Brecher, entsprechend leistungsfahige Magnete
und unempfindliche Siebbelage in der Feinsiebung zum
Einsatz. Die besondere Herausforderung dabei stellt
die Klassierung des gebrochenen Produktes in die
erforderlichen Betonsplitt-Fraktionen gemall EN 12620
_ dar, denn hier sind deutlich hohere Anforderungen als
ublich im Bauschutt-Recycling zu erfiullen. Aufgrund
' der langjahrigen Erfahrung mit unterschiedlichsten
' Siebanlagen und verschiedenen Vorfihrungen
entschieden sich die Geschaftsfuhrer Adam Eisleben und
Heiko Heller fur das modulare Dreidecker-Horizontalsieb
! MHS6203 von TEREX. Bei voller Ausnutzung der
Leistungsfahigkeit ihres Prallbrechers wird mit dem MHS
6203 die saubere Trennung der Feinkornungen jeder
Zeit sichergestellt. Mit bis zu 18 mm Hub und einer in der
Neigung steuerbaren elliptischen Amplitude wurde die
Verweildauer auf dem Sieb voll ausgenutzt. Diese TEREX
MHS 6203 Alleinstellungsmerkmale haben sich auch hier
im Betrieb bezahlt gemacht.

E BETON-RECYCLING: WARUM NICHT IN HOCHWERTIGE SPLITTFRAKTIONEN? - AEEEN ANEELR GEEUEIIERANMS A NETES Eiloln

UG- RECYCING - BAUSTOFFE
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JAN-PETER INGWERSEN ERD- UND ABBRUCH-
ARBEITEN UBERNIMMT FUNFTE MASCHINE AUS
DER CITYEQUIP-SERIE!

Jan-Peter Ingwersen aus Grol3  Walmstorf
in Nordwestmecklenburg ist mit seinem
Abbruchunternehmen schon seit Uber 20 Jahren
Kunde fur CityEquip. Sein Einzugsgebiet erstreckt
sich sowohl im stadtischen, als auch im landlichen
Bereich zwischen Lubeck und Rostock. Ein Teil seiner
erfolgreichen Tatigkeit ist nach eigenen Angaben auch
die Nutzung von CityEquip: ,Die Maschinen zeichnen
sich durch vergleichsweise besonders geringe
Emissionswerte aus. So auch der neue CityTrak
9TX". Die Liste der technischen Besonderheiten ist
lang: angefangen beim grofRzlgig dimensionierten
Aufgabetrichter mit hydraulisch klappbaren
Trichterwanden, Uber die verlangerte Aufgaberinne bis
hin zum neu entwickelten 900 mm breiten Einschwingen-
Backenbrecher. Abgerundet wird das Konzept durch
das dieselelektrische 110 kVA Antriebsaggregat,
welches durch seinen geringen Verbrauch von 10-
12 1/h Diesel zeitgemall sparsam ist und so ein
wirtschaftliches und effektives Arbeiten ermdglicht.

Der CityTrak 9TX ersetzt den zuvor genutzten 18 t
schweren CityTrak 7T6. Und davor hatte Ingwersen
containermobile Gerate von CityEquip im Einsatz,
welche auch weiterhin als CitySkid erhaltlich sind.

'y Jan-Peter Ingwersen
- GmbH & Co.KG

g Erd- und Abbrucharbeiten
; - g i Baustoffrecycling *Asbestsanierung
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POWERSCREEN AM PULS DER ZEIT

Der technische Fortschritt verbessert Die Powerscreen Pulse Vorteile im
in vielen Bereichen die Lebensqualitat. Uberblick:

Der jungste Beitrag des Unternehmens  , pprf praziser Informationen zu

Powerscreen zu dieser Revolution pyrchsatz, Kraftstoffverbrauch und

System, mit dem der Einsatz von Brech- . Ajarmfunktion fiir schnelle Reaktion bei
und Siebanlagen optimiert werden kann.  Produktionsproblemen

*Ubersichtliche Auflistung von Status
und  SchlUsselinformationen  aller
Maschinen in der Flotte
eldentifizierung von Einsparpotentialen
anhang detaillierter Statistiken und
Analysen

*Optimierung der Flottenplanung
auf Basis von Daten zu Stillstand-/
Betriebszeiten

POWERSCREEN"
PULSE -

Losungsangeboten, Service uber

hochkaratige Partner und Innovationsstarke.
Powerscreen wurde 1966 unter dem Namen
Ulster Plant in der nordirischen Grafschaft
County Tyrone gegrundet, wo noch heute
die Forschungs- und Entwicklungsabteilung
sowie eine Fertigungsstatte ihren Sitz
haben. Seit 1970 ist Powerscreen der
offizielle Name des Unternehmens. Die
Unternehmensgriander waren  Vorreiter
im Bereich mobiler Siebanlagen, einem
Konzept, das die Platzierung der Anlagen
direkt an der Abbruchwand im Steinbruch

ermoglichte und so den Transport des
Materials zum Verarbeitungsort Uberfllssig
machte. 1969 exportierte Powerscreen die
erste Anlage mit einem Kaufpreis von GBP
2.500 nach Schweden. Heute operiert das
Unternehmen weltweit mit Vertretungen in
uber 80 Landern. Die Zahl der Mitarbeiter ist
seit 1966 von acht auf 600 gestiegen, und
das Produktportfolio umfasst mittlerweile
mehr als 30 Maschinen.

RUCKBLICK: Colin Clements, Global Product Line
Director, neben einer MK1-Siebanlage von 1966. Heute

zZiert diese den Zufahrtsbereich zum Werk in Dungannon.

Average Liters/Hour

‘Uberwachung der  Motorbetriebs-
stunden zur proaktiven Wartungs-
planung und  Minimierung von
Ausfallzeiten

+Uberwachungdes VerschleiRverhaltens
zur rechtzeitigen Bevorratung von
Ersatzteilen

sLokalisierung des Standorts von
Maschinen weltweit

*Benachrichtigung im Falle eines
Maschinenbetriebs aullerhalb fest-
gelegter Zeiten oder Einsatzgebiete

» BRECHEN
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BACKENBRECHER PREMIERTRAK 60t - " j HOHE DURCHSATZRATEN

. Mit dem Premiertrak 600 stellte Powerscreen auf der
ON POWER R - ™ : _ . Bauma einen leistungsstarken Backenbrecher aus,
' der sich sowohl fur die Gewinnung als auch fur den
. . Abriss und Einsatze im Bergbau eignet. Das Herz
der Maschine bildet eine 1.200 x 820 mm grole,
moderne Brechkammer in robuster Bauweise. Der
Brecher bietet zudem zahlreiche anwenderfreundliche
Ausstattungsmerkmale, wie z.B. eine vollhydraulische
Brechspalteinstellung von 75 bis 200 mm, sowie ein
Umkehrsystem, das Blockierungen zugunsten einer
hohen Verflugbarkeit der Anlage in kurzer Zeit behebt.
Der aggressive Hub und die Schwungrader mit hohem
Bewegungsmoment ermoglichen hohe Durchsatzraten
< und ein optimales Zerkleinerungsergebnis. Diese Anlage
FREMISATRAK 600 Y = | ol i " % - ~ - produziert bis zu 600 t/h.
s line . | Die hydraulisch und dieselelektrisch betriebenen Modelle
% = desPremiertrak 600 wurden unterder\VVorgabe maximaler
_""“";‘1 Produktion und Leistung bei erhéhter Verfligbarkeit und

» BRECHEN
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PREMIERTRAK GO@O

A TEREX
BRAND




DAS GO!-PRINZIP WIRD
NACH OBEN ERWEITERT

Das GO!-Prinzip aus dem Hause Rubble Master hat
sich in den letzten Jahren aufgrund der Einfachheit und
Benutzerfreundlichkeit in der Praxis bewahrt

Insgesamt wurden vier RM-Brecher auf der Bauma
ausgestellt.

Gezeigt wurden beispielsweise die Modelle RM 70GO!
2.0, RM 90GO! und RM 100GO!, MS105, MS 125 und
RFB.

Aber auch die Erweiterung der RM-Familie nach oben:
der neue RM 120GO! mit andersartigem Vorsiebsystem
soll in seinem Segment wegweisende Malistabe
setzen. Der raupenmobile Prallbrecher ist ausgelegt fur
Bauschutt, Beton, Asphalt, Ziegel, alles das bis zu einer
Kantenlange bis 850 mm. Je nach Aufgabematerial
ermdglicht das Modell RM 120GO! einen Durchsatz von
300 t/h oder gar 350 t/h. Trotz dieser Leistungsdaten
berucksichtigt der RM 120GO! mit 34 t Gesamtgewicht
die Vorschriften vieler Brucken in Deutschland. Antrieb
ist ein John Deere-Konstantdrehzahlmotor mit 314 kW
nach Stufe I[IIB. Der Brecher ist ausgestattet mit der
malfdgeschneiderten 1-Deck-Siebmaschine MS125GO!
mit 5,8 m? Siebflache. Das schwenkbare Ruckfihrband
spart beim Aufbau Zeit und Arbeit. Die Anlage kann auch
mit dem Windsichter WS500GOQ! als Zubehoér geordert
werden.

COMPACT CRUSHIMNG

C. Christophel GmbH Lubeck
11. Marz 2016

Wollen Sie auch mal eine Schulung uber lhre RUBBLE
MASTER Maschine erhalten?

Schreiben Sie uns an mail@christophel.com !

PS: Christophel bietet auch Werksschulungen fur Bediener direkt
beim Hersteller an.

Wissen, Wille, Schulung, Fokus, Bevorratung, Reaktionszeit,
Logistik und zwischenmenschliche Beziehungen lohnen.

Sprechen Sie uns an.

Wir koordinieren die Teilnahme fiir Sie.

» BRECHEN



FIRMA HUMBERT AUS DORSTEN SETZT
IN DER AUFBEREITUNG AUF HYBRIDES
ANTRIEBSKONZEPT

Das 1925 gegrundete Transportunternehmen betreibt
seit 1992 uber seine Tochterfirma Humbert Baustoff-
Recycling GmbH eine Bauschuttaufbereitungsanlage
im Dorstener Hafengebiet an der Carl-Benz-Stralle.
Mit dem Kauf einer Rundhalle im Jahre 2013 entschied
Humbert sich, die gesamte Recycling-Schiene — bis auf
die Bodenaufbereitung - unter Dach zu bringen. Die
Rundhalle mit 7.000 m? Nutzungsflache und einer Hohe
von 25 m war geradezu ideal hierfur.
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1§ \ . - _‘_‘__':“--‘ : P ; : Folgende Aufgabenstellung sollte mit dem Kauf einer
\I e 18 .\ ' y- £ & neuen mobilen Brechanlage gel6st werden:
» ‘ : SRS L L . 1. Ersatz der stationaren Brechanlage
2. Austausch Altanlage gegen eine 30-t-Anlage

» BRECHEN
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- e ) : W - YA . 3. Keine dieselbetriebene Anlage wegen Hallenbetrieb
| - _ 8% drme —— T SSRNY . . SchlieBlich fiel die Entscheidung auf die mobile
- ' N Y, [ & 4 Brechanlage RM 100 TWO-GO!, das neueste
Anlagenkonzept der Firma Rubble Master aus Linz. Das

“Zdz | R Mt i - AeY/ 4 Grundgerist dieser Anlage bildet die bekannte mobile

BM_ -‘ pr- NJ§ o 30-t raupenmobile Prallbrechanlage RM 100 GO!. Das
Gewicht der Anlage lasst ein haufiges Umsetzen aus
Kostengrunden zu. Das Besondere an dieser Maschine
ist nunmehr das Hybrid-Antriebskonzept: Dieselantrieb
fur die Baustelle UND Elektroantrieb fir den Betrieb in

® der Halle. Die variablen Kosten sind deutlich niedriger

HM und sorgen dafir, dass sich die zusatzliche Investition

des Elektromotors schnell amortisiert.

Johannes und Jost Humbert mit




Mehr als 400 internationale Handler und Kunden von
Rubble Master fanden sich vom 29. September bis 1.
Oktober 2016 im RM Headquarter in Linz zusammen, um
ihr Wissen und ihre Erfahrungen auszutauschen.

RM 120GO!

Der Star der Veranstaltung war der RM 120 GO!, die neueste
Innovation aus dem Hause Rubble Master, mit dem Malstabe
in Bezug auf Leistung, Wartung, Effizienz und Design gesetzt
werden. Mit nur 35 Tonnen und einer Durchsatzleistung von
bis zu 350 t/h erschliet RM einen neuen Markt und bietet
eine kompakte Alternative zu anderen Brechern in dieser
Leistungsklasse. ,Eines der Hauptziele in der Entwicklung
des RM 120GO! war das flexible Verwendungsgebiet
des mobilen RM Brechers, sowohl fur Recycling als auch
Natursteinaufbereitung®, erklart Gerald Hanisch.

Spec2App

Eine weitere Innovation des Unternehmens ist Spec2App.
Diese wurde entwickelt, um die ideale Aufbereitung bei
Naturstein oder Bauschutt mit einem einzigen RM Brecher zu
gewabhrleisten. ,Die Grundlage bildetunsere Plattformstrategie,
mit der wir die verschiedensten Anforderungen aus der
Brech- und Recyclingindustrie erfullen kénnen®, so Gerald
Hanisch. ,Spec2App ist so etwas wie ein Baukasten voller
Differenzierungsmerkmale.

RM GO! SMART

Mit RM GO! SMART wurde im Rahmen der Xperience
Days eine neuartige und smarte Moglichkeit der
Maschinenkommunikation prasentiert. Die Basic Version,
welche ab Anfang 2017 verfugbar sein wird, ermoglicht
das Monitoring von Leistung und Zustand der wichtigsten
Maschinenparameter mit Hilfe handelstblicher Smartphones
und Tablets.

n C. Christophel GmbH Lubeck

,Christophel wurde von RM im Jahr 2016 als Handler mit den
grofliten Verkaufszahlen der Welt (TOP SELLING COUNTRY
2016) geehrt!”

Vielen Dank unseren Kunden: Sie haben mit Ihrem Vertrauen,
Engagement und Einkaufen diese Auszeichnung fir unser
Haus erworben!

Wir wulnschen allen bei der Nutzung lhrer RM-Anlagen
zufriedene Mitarbeiter und Auftraggeber, sowie gute Ertrage.
Unsere Verkaufer starteten das Jahr 2017 mit dem
Bewusstsein, sich im Vorjahr gegen die internationale
Konkurrenz durchgesetzt zu haben. Herzlichen Glickwunsch.
Nutzt das Selbstvertrauen und den Rickenwind.

FUEELE WaSTES HvH o

RUBBLE MASTER AWARD

#1 MBIl o tulstanding performance

TOP SELLING COUNTRY 2016
B CHRISTOPHEL |
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Als Steding vor weniger als 12 Monaten mit seinem
modularen AggreSand 165-3/1 ,an’s Netz" ging,
plante er eine Anlagenlaufzeit in seinem Werk
Ahrbergen / Giesen von ca. 4 Jahren. Mit ca. 150
t/h Leistung wurde der AggreSand 165-3/1 in
Betrieb genommen. ,165% steht fur die Grolle des
Waschsiebes und bedeutet 4,80 x 1,50 m. ,3/1“ steht
fur die Dreideckerausfuhrung mit einer Sandfraktion.
Die Sandfraktion wird uber einen 660 mm Zyklon mit
1,50 x 3,60 m groRen Entwasserungssieb hergestellt.
Ziel der Sandaufbereitung ist die Gewinnung
mit moglichst wenigen Feinsandverlusten. Das
Sandvorkommen ist abgestuft und durchaus ,scharf®.
Bisher sind ca. 170.000 t erfolgreich gewaschen
und vermarktet worden. Ebenso schnell wie die
Montage erfolgt ist, kann das Werk auch nach

dem Ausbeutungsende abgebaut und in ein neues
Werk umgesetzt werden, weil Dirk Steding. Fur die

»1 WS-OpenDays“ wurde die Anlagenkombination
mit einer vorgeschalteten Chieftain 1400 und
einem Telestack Band TC421-R gezeigt. Etwa
150 Gaste und Lieferanten konnte Christophel bei
dieser Gemeinschaftsveranstaltung mit TWS und
matec begruflen. Neben der klassischen Sand /
Kies- und Schotteraufbereitung wurden zahlreiche
Gesprache Uber das Waschen von Bauschutt /
Boden und Bahnschotter gefuhrt, einer Domane

von matec srl, dem italienischen Spezialisten '

von Abwasseraufbereitungsanlagen. Wie die

Abwasseraufbereitung im Kleinen funktioniert, war -'

anhand der kurzerhand aus Italien mitgebrachten
Testanlage nachvollziehbar.

TWS OPEN DAY BEI SAS-STEDING WAR EIN VOLLER ERFOLG

Mehr als 100 Fachbesucher informierten sich am TWS OpenDay uber die Unterschiede zwischen der Trocken-
und Nassaufbereitung in Verbindung mit Abwasseraufbereitung.

|

SSTEDING

5 Rnbytafe el £rivargang G

= TEREX.

% \WASHING SYSTEMS

Die Flockungsmittelstation bringt das Gemisch
aus Frischwasser und Flockungsmittel zur
Reife. Messungen entscheiden automatisch,
welche Menge fur eine optimale Flockulierung
bendtigt wird. Im Klarturm wird ca. 90% sauberes
Prozesswasser abgeschieden. Aus dem steilen,
konischen  Auslauf gelangt der Schlamm
mit 55-60 % Trockensubstanzanteil in den
Homogenisierungsbehalter. Die Verfestigung des
Schlamms und der reduzierte Wasseranteil befordern
den Pressvorgang. Dies erfolgt bei bis zu 21 bar in
denkbar kurzer Zeit. Der Schlamm von SAS Steding
wies keine Sandverluste auf. Auch hier wurden die
gestellten Aufgaben von der TWS Waschanlage
bestens erfillt. Lediglich abschlammbare Stoffe
< 63 p wurden auf eine Restfeuchte von ca. 20%
gepresst. Fur viele Aufbereitungseinsatze ist dies der
Schltssel zum Erfolg. ,Wir sind froh, mit matec den
fuhrenden Anbieter mit Erfahrungen von mehr als
1.500 installierten Anlagen, neben TWS gebunden
zu haben®, so Rudiger Christophel. ,Anhand der
nachgewiesenen Prefl3zeiten bei der Herstellung
des stichfesten Filterkuchens, konnen wir jede
Abwasseraufbereitung fur unsere Kunden risikolos
planen.”
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' MATE_C ABWASSERAUFBEREITUNG VON CHRIST(

Zeitlich befristete Einsatze in fast beliebiger
Leistungsklasse durch Containermodule und
schraubbaren Edelstahlklartirmen wirtschaftlich
beherrschbar.

,verbindung® statt ,Montage“ lautet die Formel, mit der
mobile Abwasseraufbereitungsanlagen heutzutage in
Betrieb genommen werden. Mit Transportmalen von
ca. 2.450 x 2.600 x 16.000 mm (B/H/L) werden die
Container angeliefert. Die Flockungsmittelstation aus
Edelstahl prift fortlaufend den Schlammanfall und die
Zugabemenge der zur Reife gebrachten Suspension.
Schnell wird sichtbar, wie positiv sich die Statik des
Steilklarturms auswirkt. Ist der Klarturm gut gefullt, 6ffnet
das Ventil und das von der Presse zu verarbeitende
Volumen tritt mit 55-60%-igem Trockensubstandanteil
aus. Hier werden unterschiedliche Schlammqualitaten
gemischt und verrthrt; eine Grundvoraussetzung fur
gleichmallige Presszeiten und eine gleichmaRige
Restfeuchte. matec Kammerfilterpressen arbeiten
mit der HPT — high pressure technology. Driucke von
bis zu 21 bar reduzieren die Presszeiten und den
Energieverbrauch bei zugleich unerreicht niedrigen
Feuchten im Filterkuchen. Zur Vermeidung von
Lastspitzen am Fordergurt fallt der Filterkuchen auf die
unter der Kammerfilterpresse positionierte Schnecke.

Von hier erfolgt die Ubergabe auf das Haldenband.
Der ortliche Stahl- und Betonbau entfallt. Daher ist
die Containerbauweise nicht zwingend teurer als das
konventionelle Konzept.
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NEUE AGGSTACK-TELESKOPBANDER
VON TELESTACK VORGESTELLT

Telestack entwickelte die AggStack-Reihe mobiler
Forderbandsysteme speziell, um dem Bedarf von
Anwendern der Gesteinsindustrie nachzukommen.
Die Modellserie beinhaltet Einstiegsmodelle,
wie schwenkbare Haldenbander, und solche mit
Teleskopvorrichtung, Truck Unloader oder Lkw-
Entladetrichter. Aufgabetrichter und Trans-Track-
Link-Bander gehoren ebenfalls zum Sortiment. Die
AggStack-Serie vereint eine Reihe von Anlagen
innerhalb  einer Produktgruppe und zahlreiche
Optionen, um die Funktionalitat der einzelnen Bander
einsatzspezifisch zu optimieren.

Die AggStack-Radial-Reihe von Telestack kann
zusatzlich mit  mobilen  Systemen kombiniert
werden. In Hafen hat sich die Kombination mit
schienengebundenen Bandanlagen sehr bewahrt.
Die Bander konnen trotzdem leicht in ein stationares
Anlagensystem integriert werden, um hochwertige
Endprodukte mit grol3en Haldenkapazitaten
leistungsstark, staubreduziert, kontaminationsfrei,
unverdichtet, sauber und ohne Entmischung und
Aufprallzerkleinerung aufzusetzen. Daruber hinaus
bieten mehrere PLC-gesteuerte Programme Betreibern
vollautomatische Absetzoptionen fir die ergonomische
und sichere Lagerung.

mTelestack‘

Mobile Bulk Material Handling

& HALDEN &
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